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Die Erfindung betrifft eine Spritzduse fur Mortel 
od. dgl. mit einem ringformig um das Ende des 
Mortelzufuhningsrahres angeordneten Druckraum fur 
die Einfuhrung von Druckiuft, Druckflussigkeit 
od. dgl. in den aus dem Mortel zufuhrungsro^r aus- 
tretenden Materialstrang sowie mit einem in Ver- 
langerung des Mortelzufiihrungsrohres angeordneten 
Stralilrohr, das. etwa in der Mitte einen verengten 
Querschnitt aufweist. 

Die Erfindung bestelht darin, dafi der verengte 
Querschnitt des Strahl roll res kleiner ist als der Aus- 
trittsquerschnitt des Mortelzufuhrungsrohres. 

Eine derartige Strahlrohrform schafft beim Spritzen 
eine Zone hdhen Druckes, die besonders wirksam ist. 
Der kegelstumpfformig aus dem Druckraum aus- 
tretende Gasstrang od. dgl., der am Umfang des aus 
dem Mortelzufuhrungsrohr austretenden Material- 
stranges mundet, druckt in das Tnnere dieses Material- 
stranges hinein und bewirkt ein energisches Ver- 
riibren des Materials. 

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, 
dafi der Eintrittsquerschnitt des Strahlrohres etwa 
dem Austriftsquerschnitt des Mortelzufuhrungsrohres 
entspricht. Dadurch wird erreicht, dafi nur eine sehr 
geringe Menge Druckiuft, Druckflussigkeit od. dgl. 
fur das Verruhren des aus dem Mdrtelzufiihrungsrahr 
austretenden Materials erforderlich ist 

Es ist ferner zweckmaBig, wenn der Eintritts- und 
Austrittsquerschnitt des Strahlrohres gleich grofl sind. 
Durch eine solche Ausbildung wird am Dusenaustritt 
ein mit dem Druckmittel ausgezeichnet vermischter 
Materialstrang erhalten, der den gleichen Querschnitt 
hat wie der aus dem Mortelzufuhrungsrohr aus- 
tretende Strang. Der aus dem Strahlrohr austretende 
vermisdhte Materialstrang hat aber eine erheblich 
groBere Geschwindigkeit. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt. 

Die Spritzduse wird gebildet aus einem Mortel- 
zufuhrungsrohr 1 und einem Strahlrohr 10. Der zylin- 
drische Endansatz 2 des Mortelzufuhrungsrohres 1 ist 
von einem als Drehkorper ausgebildeten Ringstiick 3 
umgeben, das mit dem Ansatz 2 einen ringformigen 
Druckraum 4 einschlieflt. Diesem Druckraum 4 wird 
uber eine Leitung 5 ein Druckmittel, z. B. Druckiuft, 
Druckflussigkeit od. dgl., zugefiihrt. Das Ringstiick 3 
hat eine kegelstumpfformig zulaufende VVandung 6, 
wahrend da> Ende des Ansatzes 2 eine kegelstumpf- 
formige Abschragung 8 aufweist. Dadurch ergibt sich 
ein ringformiger Spalt 7, aus dem das Druckmittel 
in das Strahlrohr austritt. 

Die StirnseiteQ des ringformigen Spaltes 7 hat im 
wesentlichcn denselhen Durchmesser wie die Austritts- 
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Auf das vordere Ende des Ringstiickes 3 ist das 
25 Strahlrohr 10 aufgeschraubt. dessen lichte Weite eine 
Verjungung 11, eine Einschnurung 12 und eine Er- 
weiterung 13 aufweist. ^ 

Das Spritzmaterial bewegt sich in Richtung des 
Pfeiles f, das Treibmittel stromt in Richtung des 
30 Pfeiles^, und das Gemisch tritt bei 14 aus dem Strahl- 
rohr 10 aus. 

Die Duse arbeitet folgendermafien: Der Material- 
strang wird bei seinem Austritt aus dem Ansatz 2 
am Umfang von einem starken DruckTnittelstrahl 
35 umspult und tangential in Austrittsrichtung beauf- 
schlagt. wobei durch die Saugwirkung des Druck- 
mittelstrahls eine Besdileunigung des Material- 
stranges erfolgt, Infolge des an der Einschnurung 12 
herrschenden hohen Drucks ergibt sich in der Zone 11 
40 eine heftige Durdiwirbelung und somit eine aus- 
gezeichhete Vermengung des Spritzmaterials mit dem 
Druckmittel. Das Gemisch wird durch die Zone 13 
zur StrahlrohrmunJung 14 herausgestoBen. 
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PaTENTANSPROcHE: 

1. spritzduse fur Mortel od. dgl. mit einem 
ringformig um das Ende des Mortelzufuhrungs- 
rohres angeordneten Druckraum fur die Einfuh- 
rung von Druckiuft, Druckflussigkeit od. dgl. in 
den aus dem Mortelzufuhrungsrohr austretenden 
Materialstrang sowie mit einem in Verlangerung 
des Mortelzufuhrungsrohres angeordneten Strahl- 
rohr, das etwa in der Mitte einen verengten Quer- 
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verengte Querschnitt (12) des Strahlrohres (10) 
kleiner ist aJs der Austrittsquerschnitt (2) des 
MorteJzufiihningsrohres (1). 

2. Duse nadi Anspruch 1. dadurch gekennzeidi- 
net. daB der Eintrittsquerschnitt des Strahlrohres 5 
(10) etwadem Austrittsquerschnitt (2) des Mortel- 
zufuhrungsrohres (1) entspricht. 
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3. Duse nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge- 
kennzelchnet, dafi Eintritts- und Austrittsquer- 
schnitt des Strahlrohres (10) gleich groB sind. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
Franzosisclie Patentschrift Nr. 678 850; 
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